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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




“w Gedik
\> simce 71963
AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatci / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE
Marka-Model / Brand- Model POWER TIG 4000 DC PULSE HW

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipmentis in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,

Satin aldiginiz Grlinin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmahdir.

Asagida belirtilen uyarilara uymanizi 6nemle rica ederiz.

Makinenizi kullanmadan énce kullanma kilavuzunu okuyunuz.

Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.

Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.

Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Kilavuzu’'na
bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili teknik

servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden
kaynaklanan hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi’'ne Uygundur.

GeKaMac”® uriinleri tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDiK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)

Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GIRiS

Bizim Urlnlerimizden birini satin aldiginiz igin tesekkir ederiz. Makine parkindan en iyi verimi alabilmek igin
parcalarin servisinin yapildigindan emin olun ve kullanim kilavuzundaki isaretlenen talimatlari ve givenlik
sartlarini dikkatlice okuyunuz. Tamir gerektiginde, mdusteriler ile ilgilenmek icin bakim bolimine
yonlendirileceksiniz, Griin bizim servis atdlyemize tasinir ve uygun olan pargalar egitimli personelimizle
degistirilir. Bizim biitin makine ve sistemlerimiz stirekli olarak gelistirilir. Biz dogru kurulum igin gerekli
parcalari bulundurunuz.

3. ACIKLAMA

Glglt, kullanimi kolay, PoWer TIG 4000 DC Pulse- HW kaynak makinesi elektrot ve TIG kaynaginda
bulabileceginiz en yenilik¢i dijital kontrolll en ileri teknik ve yiiksek performansli kaynak makinesidir.

ARC FORCE ozellikleri ile yiksek standartta kaynak islemi vaad eden bu DC gli¢ kaynagi, mikemmel ark
karakteristigi elde edebilmek adina, en yeni IGBT temelli teknoloji ile yapildi.

PoWer TIG 4000 DC Pulse- HW unitesi mutlak kararhhktadir.

Dogru akimla paslanmaz cgelik, karbon celigi, bakir ve alasimlari, nikel ve alasimlarinda miikkemmel performans
saglar.

Ayni zamanda PoWer TIG 4000 DC Pulse- HW (initesi hafizaya parametre kaydetme 6zelligi ile kullanici dostu
bir makinedir.

OZELLIKLER
e Yenilikgi tasarim.
e Hafifletilmis ve kigultilmus, kolay tasinabilir.
e Metalik ana gévdede darbe dayanikli plastik 6n panel.
e Kazara olusabilecek yanmalara karsi korumal.
e Saseye tutturulmus saglam tutamak
e Tim kaynak parametreleri dijital kontrolltddr.
e Kaynak parametrelerini saklama imkani
e Kendi kendine ariza tespit 6zelligi

e  MMA kaynagi:
Kaynak arki icin en iyi dinamik karakteristigi secen ‘Arc Force’

e Asiri sinmadan karsi termostatik koruma.

e +/-%15 oraninda sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme.

o Sebekeden gelecek asiri voltajlara karsi glivenlik bariyeri.

e Fan ve torg sogutma sistemi isi olusunca ¢alismaya baslar, bu sayede enerji tasarrufu saglanir.

e [P 21 S koruma sinifi, en zor is kosullarinda galisma imkanini yenilik¢i “Tunnel’ fan sogutma
sistemi ile elektronik pargalari tozdan korumasi saglanir.

e Yeterli kapasitede yiiksek bagimlilik saglayan ( 30 kVA ) motorlu jeneratére baglanabilir.

e Enerji sarfiyati disUktir.

e Ayrica bu makine Avrupa Birliginde gegerli olan tiim standart ve yonergeleri saglar.

e Ozel TIG torglari ile torg lizerinden akim kontrolli imkani sunmaktadir.

e PULSE fonksiyonu (0,2-20Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yliksek performans saglar.

e 2/4 TETIK -SPOT Time (punta zamani) tetikleme fonksiyonlarina sahiptir

e TUm kaynak parametreleri igin dijital kontroli vardir.

e Uzaktan kumanda opsiyonel olarak sunulur.
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4. TEKNiK VERILER

Sistemin teknik verileri Tabloda 6zetlenmistir.

Model 4000 DC HW
Giris Guig Unitesi 3 faz, AC 380/400V+10%, 50/60Hz
- ; 25
Elektrik sebekesi min. Glic Sebekesi

guic (KVA) Jenerator 43
Sigorta 50

Giris Koruma (A)
Salter 63
Gli¢ Kablosu >4
Kablo Capi (mm?) Cikis Kablosu 50
Koruyucu GND kablosu >4

5. MAKINENIN TASINMASI

Makine gevresine tasima halati baglanir, glivenli sekilde askiya alinarak alttan kaldirihir. Makine cergeve ile
bitin olan bir tagima koluna sahiptir.

Not: Cihazlarin bu tiir tasima ve kaldirma islemi Avrupa standartlarina uygundur. Diger kaldirma ve tasima
islemlerini uygulamayiniz.

6. KURULUM-MONTAJ

Guvenli kullanimi saglamak i¢in kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmaldir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, calisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almalidir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

e Telefon, sinyal ve kontrol kablolari

e Radyo televizyon verici ve alicilari

e Bilgisayar ve kontrol 6lgii aletleri

e Guvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle calismadan 6nce doktora danismalari gerekmektedir. Cevre
sartlari IP 21S standartlarinin ( IEC 60529 baskisi ) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem gliclendirilmis
hava akimi ile sogutulmaktadir. Bu makine IP 21S koruma diizeyine uyumlu olarak insa edilmistir.

7. ELEKTRiK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini glic kaynagina baglamadan 6nce, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup olmadigini
kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapali ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini glic kaynagina baglamak icin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:

e Makineyi gl¢ kaynagina baglamak igin 3 adet iletken faz kablosuna ihtiyag vardir.

e Dérdiinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi icin kullanilir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESIL ile gii¢ kaynagina baglanmalidir.
Makinenin nominal gii¢ voltaji ve azami nominal akim voltajina gore tablo 2 de gii¢ kaynagi gecikmeli sigortasi
icin tavsiye edilen degerler belirtilmistir.
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Not: Kullanilan uzatma kablolarin ¢aplari makine ile birlikte gelen gii¢ kaynagi kablosunun ¢aplarindan kesinlikle
daha kigik olmamalidir.

S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.

8. PANEL ACIKLAMALARI
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SELECTION ADJUSTMENT

A

Fig. 2-3-1 Control panel
1.Gaz test butonu

2.Tel besleme svici

3.Dijital Gosterge

4.Tel Besleme Modu Segim Butonu

"CONTINUOUS" 1s1g1 yandiginda tel sabit hizda beslenir.

"PULSU SYN" gostergesi yandiginda, tel besleme unitesi pulsli teli pulsh TIG modunda besler, kaynak akimiile
senkron caligir.

"PULSE ASYN" gosterge 15131 yandiginda, tel besleme Unitesi pulsh teli pulsh TIG modunda besler. Kaynak
akiminin galisma sekli ile ilgisi yoktur.

PARAMETRE Aciklama Birim Ayar Fabrika
Araligi Ayan

FEEDING DELAY Kaynak gli¢ kaynagdi kaynak agsamasina girdikten Sec 0~9.99 0.2
sonra gecikmeli tel besleme siiresi

FEEDING SPEED Kaynak esnasinda tel besleme hizi M/min | 0.3~7.0 0.5

PULSE TIME Pulsli tel besleme modunda, tel besleme Sec 02~5 0.5
Unitesinin hizli tel besleme suresi ayari

BASE TIME Pulsli tel besleme modunda, tel besleme Sec 02~5 0.5
Unitesinin temel tel besleme siresi ayari.

BASE FEEDING Pulsli tel besleme modunda, diisiik tel beslemesiresi M/min | 0.3~7.0 0.5

SPEED sirasinda hiz ayari. (yalnizca pulse
senkronizasyonu ve pulse asenkron modunda)

STOPPING DELAY | Kaynak glict zayiflama asamasina girdikten sonra Sec 0~9.99 0.2
gecikmeli tel durma siresi

RETRIEVING TIME Kaynak bittikten sonra telin geri cekilme suresi Sec 0~9.99 2.0
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1.TIG/SMAW dugmesi: TIG ve SMAW (kilit) arasinda gegis yapmak ig
goOsterge buna gore yanacaktir.

in bu diigmeye basin,

2.CC/PULSE dugmesi: “TIG”de: “Sabit” DC TIG ve “Pulse” DC TIG arasinda gegis yapin.

3.POWER/HW digmesi: kaynak glicii parametresi ile kaynak tel giic parametresi arasinda gegis

digmesi.

4.2-STEP/4-STEP diigmesi: 2 adimli ve 4 adiml ¢alisma modu arasinda gegis yapmak icin bu

digmeye basin, gosterge buna gore yanacaktir. Torg ¢alisma modu:

H

Torg Tetigine basin Tetige basili tutun

Tetigi Birakin
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2-T Operasyon Modu

b ,
f

s

PRE-GAS UP-SLOPE CURRENT DOWN-SLOPE |  POST-GAS

4-T Operasyon Modu

s >
i

PREGAS START UP-SLOPE GURRENT DOWN-SLOPE STOP ARG POST-GAS

Tekrar Modu

ifr At éﬁ: fct

_ Pulloff arc

PRE-GAS START IP-SLOPE CURRERT DURK-SLOPE | STOP ARC | UP-SLOPE CURRENT DORK-SLOPE | STOP ARC POST-GAS
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Punta Kaynagi Modu

.
fods

[/

PRE-GAS UP-SLOPE CURRENT DOWN-SLOPE POST-GAS

SPOT WELDING TTME

5.Kaynak Gi¢ Parametreleri:

FREQUENCY
O

BASE CURRENT

DOWN-SLOPE
STOP ARC
O

DUTY CYCLE

g START

4 PRE-GASFLOW

PARAMETERE | Aciklama Birim Ayar Fabrika Ayarlari
Aralhigi
PRE-GAS Kaynak 6ncesi gaz akis suresi Sn. 0.1~9.9 0.05
FLOW 9
START Ark bagladiktan sonraki ilk akim A 5~400 50
UP-SLOPE Baslangi¢ akiminin suresi, kaynak akimina Sn. 0.1~10 01
ulasana kadar artirilir.
HOT START SMAW modunda ark baglatma akimi A 5-200 50
CURRENT SMAW ve DC TIG modundayken kaynak akimi A 4~410/5 100
10
ARC FORCE SMAW modunda ark kuvveti akimi A 5-200 50
PEAK CURRENT DC Pulsl TIG modundayken kaynak akimi A 4~410/5 100
10
DUTY CYCLE Pulse modunda tek dénglide tepe akiminin % 1~100 35
zaman oranli
FREQUENCY Pulse modunda kaynak akiminin frekansi Hz 0.2~20 4.0

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu 9



BASE Pulse modunda ark bakim akimi A 5~410 50

CURRENT

DOWN-SLOPE Kaynak akiminin siiresi, nihai akima ulasanakadar | Sn. 0.1~15 0.1
surekli olarak disurilir.

STOP ARC Ark patlamasindan 6nceki akim A 5~400 50

POST-GAS Ark patlamasindan sonra gaz akis suresi Sn. 0.1~60 5.0

FLOW

6.Hot wire glic parametreleri segimi

HW CURRENT

O
HW SIWITCH %’ AC FREQUENCY %W
@) E—

PARAMETRE | Aciklama Birim Ayar Fabrika Ayari
Araligi
HW STITCH ON/OFF hot wire glicl -- ON/OFF OFF
HW CURRENT | SMAW ve DC TIG modundayken kaynak A 10~200 30
akimi

AC AC modunda hot wire glctiniin frekansi Hz 20~100 50
FREQUENCY

HW MODE Ark baslangicindan sonra gaz akis suresi - AC/DC DC

7.SELECTION knobu

-TIG kaynak isleminde 5 ve 6'da aciklanan parametreleri segmek icin kullanilir. Saat yoniinde cevirerek
soldan saga parametreyi secin; parametreyi sagdan sola segmek icin saat yoniiniin tersine gevirin.

-SMAW kaynak isleminde hot start akimi/sabit akim/ark kuvveti segimi icin kullanilir.

8.ADJUSTMENT knobu

-TIG kaynak isleminde 5 ve 6'da agiklanan parametreleri ayarlamak icin kullanilir. SECIM diigmesi ile bir
parametre secildiginde, secilen parametreyi artirmak icin bu digmeyi saat yoniinde, secilen parametreyi
azaltmak icin bu diigmeyi saat yoniniin tersine gevirin. Bu diigmeye basin ve hizli ayar i¢in sola veya saga
gevirin;

-SMAW kaynak isleminde hot start akimi/sabit akim/ark kuvvetinin ayar degeri icin kullanilir.

9.Sol Gosterge

Kaynak gli¢ kaynagi diizguin ¢alistiginda kaynak akimini ve her parametrenin degerini gosterir. Kaynak gig
kaynagi anormal oldugunda, ilgili hata kodu goriintiilenecek ve otomatik olarak kapatilacaktir.

10.Sag Gosterge

Kaynak glic kaynagi diizgiin calistiginda, kaynak gi¢ kaynagi kaynak voltajini veya hot wire gii¢ parametre
degerini gosterir.

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu 10



Onemli! Mikro islemci kontrolii sayesinde asagidaki islevler gerceklestirilebilir:
Ayarlanan tim parametreler otomatik olarak saklanabilir ve bir sonraki degistirilmelerine kadar korunur. Bu
arada gli¢ kaynagi kapatilip tekrar acilsa bile bu gegerlidir.

Alt-Menii

Alt men( arayiziine girmek icin ayar diigmesini ve TIG/SMAW secim digmesini ayni anda 5 saniye basili
tutun, Parametreyi segmek icin parametre segim diigmesini ayarlayin, parametrenin degerini ayarlamak igin
parametre ayar digmesini ayarlayin.

o

RS gy )

\
=

Sub-menu parametreleri  |Kod Agiklama Fabrika Ayarlari
Remote/Local control FOO/FO1 F00-Lokal kontrol, FO1-Analog uzaktan kumanda FOO
/F02/F03 | Kontrol,FO2-Dijital uzaktan kumanda,F03- Grup

Kontroli
Reserve F10/F11 F10/F11 F10
Repeat,spot welding F20/F21/F2|F20-2T/AT sadece; F21-Tekrar kaynak;F22-Punta F20
setting 2 Kaynagi
HF F30/F31 F30-HF,F31-No HF F30
Base current controlled F40/F41 |F40 - tepe akimindan buyiik degil, F41 F40
state - tepe akimi tarafindan kontrol edilmez (Darbe

modu)

ben
Tungsten diameter P0.8-6.0 |Tungsten cap araligi P0.8-P6.0 P2.0
selection
Spot welding time setting  |HO0.5-H5.0 | Punta kaynak zaman araligi H0.5-H5.0 H2.0
Address Pad 50-100| Kaynak Makinesi adresi 50

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu 11




Gaz sogutma/su sogutma arasinda gegis

Su sogutmali torg kullanirken, CC / pulse diigmesini ve ayar digmesini ayni anda 2 saniye basili tutun,
makine "EOA" kodunu gosterecek ve su sogutma durumuna ayarlanacaktir. Su sogutma Unitesini
¢ahstirdiginizda, su sogutma lnitesi diizgiin ¢alistiginda "EOA" kodu otomatik olarak kaybolacaktir.

Gaz sogutmal torg kullanirken, CC / darbe diigmesini ve ayar diigmesini ayni anda 2 saniye basili tutun,
"EOA" kodu kaybolur ve makine gaz sogutma durumuna ayarlanir. Gaz sogutmali torg kullanirken, kaynak
makinesi su sikintisi korumasi géstermez.

=\ 6O OroweR | |

/—g SMAW O OHW 4\1

| O 25TEP [ﬂ

R O 4STEP /ﬂ
I 5

DON-SLOPE

s eeniery |

Fabrika ayarlarina donis

Fabrika ayarlarina dénmek icin Parametre ayar digmesini ve 2/4 step digmesine ayni anda 5 saniye basili
tutun.

© POWER '—E/
O HW ()
e - '] -~ v £ 3-STER
= = C’ % Mz s W Hz O 4-STEP /k\
-y L . - -
] CF E . SOUENCY
. i S
LP-SLOPE CErLE BSE (IR DOM-ELOPE .
HwiouRaEyT  DUTY CYEE

START STOF ARG

W SWITCH | B2

PRE-GAS FLOW = A POST-GAS FLOW
SELECTION ) _
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9 SISTEM BILESENLERI

Wire feeder ___ |

Water cooler

Welding cable assembly

Wire feeder base
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Power source s |

Hot wire power source

Trolley

Ground cable

10. ON PANEL ACIKLAMASI

[Ter &L

]
@
()
@

)
9

3
ﬁéy
!
==

i
N
o%

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu

13




1.Kontrol paneli
2.Cikis terminali (+)
SMAW modundayken elektrot tutucuyu baglayin; TIG modundayken is pargasiyla baglayin.

3.Kontrol soketi
Torg tetigine baglayin

4. Cikis terminali (+) (-)
SMAW islerken is pargasini baglayin; TIG kaynagi islerken TIG torcu ile baglayin.

5.Gaz ¢ikisl
TIG torcunun gaz hortumunu baglayin.

6.Salter

Salterin gorevi, glic kaynaginda asiri yik veya kisa devre meydana geldiginde gli¢ kaynagini otomatik olarak
kapatarak kaynak makinesini ve operatori korumaktir. Normalde, yukari ¢evrilmis anahtar, giiclin acik oldugu
anlamina gelir. Kaynak makinesinin ¢alistirilmasi veya durdurulmasi dagitim kutusundaki ana salter ile yapilir.
Lutfen bu devre kesiciyi glic anahtari olarak diisinmeyin.

7.Gug¢ Kablosu
4 pinli kablodur. Karisik renkli kablo sikica topraklanmalidir, kalan kablolar karsilik gelen 3 fazl gli¢ kaynagina

baglanir.

8.Fan
Kaynak makinesinde bilesenlerinin sogutulmasi

9.Gaz Girisi(selonoid valfin parcasi)
Gaz hortumuyla Argon gaz regiilatori ile baglayin.

10. Isim Plakasi

11. Yuksek Akim Koruyucusu

Tel besleyicinin ¢alisma akimi nominal degeri astiginda, koruyucu glici kesecektir. Tasma nedeni harig
tutulduktan sonra manuel olarak sifirlanabilir.

12. Ozel Ekipman Kontrol Soketi

Ozel ekipmanla baglanti kurun. Bu soketin pinlerinin aciklamasi asagidaki gibidir:

No. Aciklama

! Sasi Topraklama, kontrol kablosunun koruyucu katmaniyla baglayin.

2 Uzaktan kumanda modu etkinlestirme: uzaktan kumanda moduna girmek igin pim 5 ile kisa
devre

3 Potansiyometre verilen uzaktan kumanda akiminin gii¢ kaynagi: 10VDC

4 Uzaktan kumanda akimi giris sinyali (0-10VDC).

5 Uzaktan kumanda akimi GND.

6 Kaynak makinesi baslatma sinyali, pin 8 ile kisa devre, kaynak makinesi baglatma

7 Gaz test sinyali, pim 8 ile kisa devre, gaz valfi agik.

8
Genel GND.
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9 Ark voltaji ¢ikisi, 0-10VDC (10V, 100V ark voltajina esittir).
10 Kaynak akimi ¢ikis sinyali, 0-10VDC(10V, Maks. nominal ¢ikis akimina esittir).
11
Genel GND.
12
Basarili ark baslatma sinyali: Bekleme: pin 12 ve pin 13 agik, basarili ark baslatma: pin12ve
13 pin13 kisa devre
14 Hot Wire uzaktan kumanda modu etkinlestirir: No.17 pinli kisa devre, analog uzaktan
kumanda durumunu belirleyebilir.
15 Harici analog potansiyometrenin ylksek potansiyel tarafini baglamak igin gui¢ sinyali 10V.
16 Hot wire uzaktan kumanda akimi girisi verilen sinyal (0-10V).
7 Hot wire uzaktan kumanda akimi Gnd.
18 Hot wire uzaktan kumanda anahtari sinyali, No.19 pinli kisa devre, hot wire glcuni
baslatabilir.
19
Genel GND.

13.Tel Besleme Kontrol Soketi

No. Aciklama

1 PE toprak

2 Tel besleyici igin 33VAC Gl kaynagi.

3 Tel besleyici icin 33VAC Glg kaynagi.

4 Gagz testi sinyali. pin 9 ile kisa devre, gaz valfi agik.

° Reserve

6 Pulse sync sinyali

’ Pulse sync sinyali

8 Kaynak makinesi baslatma sinyali. pin 9 ile kisa devre, kaynak makinesi baglatma
o Genel GND.
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11. ARIZA KODLARI
No. SORUN NEDENI cOzUMU
Varsayilan Faz Gug¢ kaynagini kontrol edin
Makine aildiginda * Far?m ygu?; trafosu ve kontrol
indikator 1s1§1 yanmiyor : ’ o
01 ve kaynakmakinesi Sigorta (2A) anizali pr‘moguununk Iytl Idu(;umda olup
calismiyor olmadigini kontrol edin.
Kablo baglanti problemi Kontrol ve tamir et
. IGBT moduild, tg fazli Kontrol et ve degistir
Ylgkselijkaynak . dogrultucu veya ¢ikis diyot
02 akiminda uzun stre modiilii hasarli
calismak disinda salterin
tomatik
&gg?( Iag:|||ma5| Kisa Devre Kontrol et ve degistir
0 Kaynak akimi Varsayilan Faz Gug kaynagini kontrol edin
stabil degil Ana kontrol karti arizali Ana kontrol kartini kontrol et ve
degistir.
ic hat arizasi
04 Kaynak akimi Kontrol et ve degistir

ayarlanamiyor.

Ana kontrol karti arizali

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu
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e Hata kodu ekrani
Bu makine serisi, otomatik koruma ve hata kodu gériintiileme islevine sahiptir. ilgili Neden ve Coziim,
asagidakitabloda gosterildigi gibi Hata kodlarina gore bulunabilir.

Kod Ariza

Nedeni

C6zima

E10 Torg tetigi hatasi

Torg tetigine 2 saniye bastiktan
sonra akim yok

Torg tetigini serbset birakin

Kaynak makinesi agiri isinmis;
Sicaklik Rélesi hatasi

Kaynak makinesini kapatinve
sogumasini bekleyin; veya

E19 A k W s
$il 151 Korumas Sicaklik Rolesini degistirin.

Ana kontrol karti arizasi

Su sogutma sisteminde su yok

EOA Su sogutma normal degil Kontrol ve tamir et

Su sensori arizasi

-Hot Wire gili¢ makinesi sorunu, nedeni ve ¢éziimii

Ne |Aciklama Nedeni Cozimu

(DGli¢ fazi kaybi (DKontrol et

Gli¢ agildiktan sonra hotwire
calismiyor.

(2)Fan, giicii kontrol edin

(2)Sigorta arizasi transformatoér, ana kontrol kart

(3)Hat arizas! (3)Hatlari kontrol edin

(DAsagidaki bilesenler
2 Dogru calistiginda salterotomatik | hasar gérmis olabilir: IGBT modiilii,lig

blarak acilir fazli dogrultucu modilii. (DKontrol et, gerekirse degistir.
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(@IGBT oldugunda
hasar gormisse, slriiciinin ¢ikis
pargasinin bilesenleri de hasar gérmus
(2)Siriici karti arizasi olabilir, kontrol edin ve degistirin.
(3Hatlar aras! kisa devre
(DGii¢ fazi kaybi (DKontrol et ,gerekirse degistir.
Hot wire kaynak akimi : "
3 kararsizlig) (2)Hot wire gli¢ kontrol kart arizasi
(3)Sensér arizasi ya da baglanti
hatasi
Rot der hat Kontrol et ,gerekirse degistir.
4 Hot wire kaynak akimi (DRotary encoder hatas! @ 9 9
ayarlanamiyor (2)Ekran karti arizasi
(3)Ana kontrol karti hatasi
(DAsagidaki bilesenler
hasar gérmus olabilir: birincil IGBT . L
modUIS, fic szh dogrultucu. (DKontrol et ,gerekirse degistir.
Ekran var ama DC gikisi @IGBT"oIngunda o
5 |yok hasar gormusse, surlcl kartinin gikis
(3)Siiriicil karti hatasi parcasinin bilesenleri de hasagérmus
olabilir, kontrol edin ve degistirin.
(#)Ana kontrol karti hatasi (@Dejistir.
(DAsagidaki bilesenler
hasar gérmus olabilir: ikincil IGBT . _
modiild, cikis diyot modld (DKontrol et ,gerekirse degistir.
6 Ekran ve DC akim ¢ikisi
var ama AC cikisi yok IGBT oldugunda
@Ana kontrol karti hasarli, ana kontrol panosunun da
degistiriimesi gerekiyor
Gug dahili asir 1Isinma Fani kontrol edin,
@
Asiri 1sinma korumasi-- (2)Sicaklik rélesi baglantisinikontrol
7 IE19 (@Sicaklik rélesi hatasi ; edin;
Sinyal hatti hatasi ; (3)Sicaklik rolesini degistirin
(3)Ana kontrol karti hatasi ; (DDegistirin

-Tel Besleme Unitesi Hat ve Coziimleri

Ariza Nedeni Co6zimu
© Kompresdriin en iyi basing durumuna
Tel ayarlanmasi;

beslememiyor

© Sikigtirma silindiri galigmiyor;
© Motor calistiriimamis.

© Motorun girig baglantisini kontrol edin;
© Motor aginmissa, motoru yenisiyle
degistirin.

Tel besleme
kararsiz

© Tel besleme icin sikistirma basincidiisiik
© Silindir ve tel Gizerindeki kanal capibirbiri
ile uyumsuz

© Kaynak torg kablosu gok biikiilmiig

© Kompresériin en iyi basing durumuna
ayarlanmasi;

© Silindirin tamamini veya besleme tarafini
degistirin;

© Torg kablosunu dogrultun.

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu
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olabilir @ Tel kilavuzunu temizleyin veya degistirin;
@ Tel kilavuzu yag veya toz nedeniyledolmus ® Noxziilii degistirin.
® Torcun noziilii gapaki.

© Valfi acin;
© 5kg/cm2 altinda hava basincininayarlanmasi;
©Selenoid valfi degistirin

Koruyucu gaz © Ana valf agilmamig;
hatasi © Hava basinci gok yiiksek;
© Selenoid valfte sorun var.

Beslenen telin
bozulmasi

© Tel kilavuzunun ve silindirin koaksiyelinin
ayarlanmasi;
© Torg kablosunu diizeltin.

© Tel kilavuzu ve makara es eksenli
© Torg cok biikilmis olabilir.

12. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan 6nce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek parcalar 6zellikle bu cihaz icin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek pargalar da makinenin veriminde
dalgalanma veya giivenlik seviyesinde diisme 06ngoriliir. Orijinal olmayan yedek parcalarin kullanimindan dolayi
sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

. Basingli hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak icin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli pargalarin tizerine tutmayiniz
. Asirl 1sinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek igcin dénemsel

bakimlari yapiniz.

13. SORUN GIDERME KILAVUZU

En ¢ok yasanan sikintilar glic kaynagina atfedilir. Ariza durumunda takip edilmesi gereken yol séyledir:
1) Gig kaynagi voltaj degerini kontrol ediniz.
2) Gli¢ kaynagi anahtarina enerji kablosunun dogru sekilde takildigini kontrol ediniz.
3) Glig sigortasinin yanmadigini veya gevsemedigini kontrol ediniz.
4) Ayrica asagidakilerin de kusurlu olup olmadigini kontrol ediniz:
e Makineye enerji saglayan anahtar

e Duvardaki priz

Jenerator anahtari
NOT: Makinenin tamiri icin belirtilen teknik yeterlilikler gereklidir, ariza durumunda yetenekli ekiplerlebaglanti
kurmanizi veya bizim teknik servisimize basvurmayi tavsiye ederiz.
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14. GEKAMAC® POWER TIG 4000 DC PULSE-HW PARGCA LIiSTESI
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No. Parga Stok No. Adet| Notlar
1 Salter 745011-00021 1

2 3 faz dogrultucu 735005-00002 1

3 Fan 746001-00087(220V) 1

746001-00017(380V)

4 Varistor 720021-00017 1

5 Polipropilen kapasitor 722001-00070 1

6 Elektrolitik kapasitor 722004-00101 2

7 Polipropilen kapasitor 722001-00073 1

8 IGBT Modiili 735007-00048 2

9 IGBT koruma karti 220005-00138 1

10 Isi rolesi 745008-00006 1

11 CT karti 220149-00139 1

12 Fast recovery diotu 735006-00029 2/3

13 Akim degisim indiktori 220281-00008 1

14 Akim sensorl 753001-00122 1

15 Cikis Reaktori 763004-00177 1

16 Ana kontrol karti 210580-00955 1

17 Surtict karti 210310-00118 1

18 Kapasitor raf karti 220293-00009 1

19 Ekran karti 220503-00248 1

20 Gug transformatori 763001-00033 L

763001-00326 1 CE
21 Gug transformatori 763001-00062 L
763001-00049 1 CE

22 Solid state rolesi 715004-00003 2

GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu
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) 745007-00012 1
23 Sigorta
745007-00011 1 CE
24 HF kart 220900-00292 1
25 Selonoid valf 752001-00007 1
. 740002-00026 2
26 Quick soket
740002-00027 2 CE
-- Filtre 752004-00017 1 CE

20

© Ulds bSO

23

22

18
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No. Parga Stok No. Adet Aciklamalar
1 3 fazdogrultucu 735005-00009 1
746001-00109 1 380
2 Fan 746001-00106 1 CE
746001-00109 1 220
3 Resistor 720003-00002 2
4 Polipropilen kapasitér 722001-00024 1
5 Resistor 720003-00002 1
6 Polipropilen kapasitor 722001-00070 2
7 Polipropilen kapasitor 722001-00067 1
8 Polipropilen kapasitor 722001-00070 1
9 Sekonder IGBT moduli 220221-00001 1
10 IGBT moduli 735007-00046 2
11 s rélesi 745008-00008 1
12 Fast recovery diotu 735006-00056 1
13 Fast recovery diotu 735006-00055 1
14 Diot koruma karti 220233-00007 2
15 Akim sensori 753001-00064 1
17 Komdtasyon indiktor 220287-00001 1
19 anti-jamming indiktor 220269-00027 1
20 Ana kontrol karti(HW) 210580-01182 1
21 Sirtci karti(HW) 210310-00124 1
763001-00033 1
22 Guig transformatori
763001-00326 1 CE
745007-00012 1
23 Sigorta
745007-00011 1 CE
- Filtre 752004-00017 1 CE
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No. [Parca Stok No. Adet Aciklamalar
1  |EkranKarti 220503-00245 1
2 |Quick soket 740002-00028 3
3 |Anakontrol karti 210580-00982 1
4 |Motor anti-common-mode kart 210950-00119 1
5  |Anti-common-mode karti 210250-00004 1
6 |lzgara 328005-00065 1
7 [Tel besleme/gekme butonu 745013-00004 2
8  |Baskikolu 327047-00009 2
9  |Baski makarasi 327023-00002 2
327011-00042 2 (®0.8-901.0V)
10 [Tel besleme makarasi
327011-00044 2 (®10-01.2V)
327011-00046 2 (012-016V)
11 |Quick soket 740002-00059 1
GeKaMac® PoWer TIG 4000 DC Pulse-HW Kullanim Kilavuzu 25




YETKILI TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: iKITELLi 0.S.B. DEMIRCILER SAN.SIT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

1 .
TEL: 0(212)549 50 70 / CEP:0(530)783 67 97 EMREAYAR ISTANBUL AVRUPA
MAIL: info@froser.com.tr

TEKBEN KAYNAK - 1210000027
ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADA NO:20 iKiTELLI/iSTANBUL :

2 - —

TEL: 0(212)549 57 91/ 0(533) 685 14 64 VEYSi POLAT/ 0(542) 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN ISTANBUL AVRUPA
MAIL: tekbenkaynak@hotmail.com

KAAN TEKNIK KAYNAK - 1210000099
ADRES: iKITELLi OSB MAH.SEFAKOY 3.BLOK SK. SEFEKOY SAN. 3.BLOK NO:12 iKITELLI/iSTANBUL +

3
TEL: 0(212)671 48 53 / 0(530) 051 99 37 MUSTAFA CORUT ISTANBUL AVRUPA
MAIL: mustafa_corut@hotmail.com

GELISIM KAYNAK TEKNIGI - 1220001402
ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ SK. KAT:4 PERPATIC. MRKZ. B BLOK OKMEYDANI/ISTANBUL ;

4
TEL: 0212 2212934 ISTANBUL AVRUPA
MAIL:

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

5 [ADRES: IKITELLI O.5.B. AYKOSAN SANAYi SITESI CARSI BLOK 7. GIRi$ NO:279 BASAKSEHIR/ISTANBUL iSTANBUL AVRUPA
TEL: 0(212)671 91 16 / 0(536) 369 53 78 NiYAZi OZUGAK
MAIL: nyzozucak@gmail.com

ESKICI KAYNAK - 1220008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLA/iSTANBUL f

6
TEL: 02165934846 / 1407 Dogan Bey - 0530 918 79 26 Hatice Hn. ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Eskici KAYNAK <eskicikaynak@gmail.com>

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT - 1210000059
ADRES: MESCIT MAHALLESI.DEMOKRASI CAD. NO:3 BIRMES SAN. SITESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBUL P

7
TEL: 0216 394 06 38 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Prizma Teknik Hirdavat <prizma@prizmahirdavat.com.tr>

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047
ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBUL .

8
TEL: 0216 330 1400 ISTANBUL ANADOLU
MAIL: Gorsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

o [ADRES: HURRIYET MAH. 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIGI KOYU ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 05434807278
MAIL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhirdavat @gmail.com>

CAGRI KAYNAK - 1220007391

10| ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA YALOVA
TEL: 0507 905 1595
MAIL: hasim ¢agri <cagrikaynak77 @gmail.com>

KAYNAK MERKEZ| - 1210000049
ADRES: NiLUFER TiCARET MERKEZI 64.SOK.NO:2

11
TEL: 02244432374 BURSA
MAIL: kaynak merkezi satis <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

ELKAYSAN KAYNAK MAKINELERI - 1210000016

12 | ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZI NO:5/K... BURSA
TEL: 0224 251 14 89
MAIL: Elkaysan <info@elkaysan.com>

TEKNIK KAYNAK

13 | ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NO:229 CiC KAPINO:3 BALIKESIR
TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN
MAIL: teknikkaynak10@gmail.com

MERIC HIRDAVAT

1 ADR_ES: Ve.§i|ter.ze Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 —17 Erenler / SAKARYA SAKARYA
MAIL: satis@hirdavatburda.com
CEP: 054133553 70 1el:0264 276 18 19

ERTUNC MAKINE
15 | ADRES: SAN.MAH.FIRAT.SOK.NO:14/3 KORFEZ SAN.SAN.SIT KUZEY KAPI KARSIS| KOCAEL

TEL:0262 335 3593-05325670649  FAX:0262 3353593

MAIL:ertuncmakina@hotmail.com

™
o

YETISKUL MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKiSEHIR

TEL: 0222 228 03 43 - 532 204 16 66 ENDER YETiSKUL FAX:0222 228 03 43

MAIL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR,KUTAHYA BiLECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

TEL: 02762040020

MAIL: Yusufozturk094 @gmail.com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:49 ISPARTA

TEL: 024621891 96 -FAX:0242 2279410

MAIL:zarif_kaynak@hotmail.com

ISPARTA,BURDUR

YILDIZ TEKNiK MAKINA

ADRES: SUMER MAH. 27. SOK. NO:39/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

MAIL: yildizteknikmakina@hotmail.com

DENizLi




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1.SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com

MAIL: 03322333752-05333552211  FAX:05332333752

20 DENizLi
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
MAIL: deltakay-mak@outlook.com
AYHAN TEKNIK
21 ADRES: SUMER MAHALLESI 3.SANAYi SITESi 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENiZLi DENizLi
TEL: 02582517816 0535281 60 50
MAIL: ayhanteknikservis@hotmail.com
CEREN MAKINE
22 ADRES: lik mah.KEMALPASA CAD.153.SOK.NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT izmiR
TEL: 023243636 78-0532200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
MAIL: engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 ADRES: Rafet Pasa Mah. 5176 Sok. No: 9/a Bornova/iZMIR iZMiR
TEL: ADEM BULUT:0533 508 22092 - BEKIR SERBEST=0530 992 54 85
MAIL: iztekkaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
5a | ADRES: 1. SAN. SITESI 2824 SOK. NO:27/B CARFI i$ MERKEZI.. Konak/iZMIR izmiR
TEL: 02324334494 GSM :0541 253 53 50 Yusuf CELIK
MAIL: torc_35@hotmail.com
SATAP KAYNAK
25 ADRES: MRK 4155 SOK NO:39/A KONAK/IZMIR iZMiR
TEL: 0(232)254 4973
MAIL: satapk k@hotmail.com
—
AYAZ TEKNIK
26 ADRES:ATATURK SANAYIi SITESi 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK NO:61 TORBALI/iZMIR iZMiR
TEL: 0(554) 335 06 75 Eyvas AVCI
MAIL: ayazteknikmakina@gmail.com
MTS KAYNAK
27 ADRES: E.MIN I$ HANI 1203 SK.NO:8/C.. izmMiR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com>
MAIL: 0232 459 44 32
OZDEMIR MAKINE
28 ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31/7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
MAIL:info@ozdemirmakina.net
MANISA ENDUSTRI
29 ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK. NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 -(0545) 83132 96
MAIL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
20 | ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.S0K.NO:24 OSTiM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
MAIL:keyvanteknik@hotmail.com
BLIM ELEKTRIK
31 ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAJI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
TEL:0312 3853041
MAIL: bilimelektrik.50@gmail.com
ESER TEKNIK SERVIS SAN. TiC. LTD. STi.
32 ADRES: TURGUT OZAL MAH. 1953 CAD. NO:22/D ASTOR i$ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL:312 3540206
MAIL:
DESTEK KAYNAK
33 ADRES: OSTIM OSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL:0312354 8181
MAIL:
CAG TEKNIK MAKINA
24 | ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE MUG&LA
TEL: 0532 795 80 35
MAIL: i ina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI OZTAS TIBBI GAZLAR
35 ADRES: SANAYi MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
MAIL: yeniozta@gmail.com
EBINC MAKINA INSAAT TEMIZLIK
36 ADRES: SEYRANTEPE MAH. SANAYI SITESI 26 SK. OTO SANAYi SITESi NO:5 iC KAPI NO:6 TUSBA/VAN VAN
TEL: ebincmakina@hotmail.com
MAIL: 5323066738 /5396581434 ADEM BEY : 0542 897 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:0322428 92 22 HATAY
MAIL: servis@omser.com.tr murat@omser.com.tr w“
MAKSAN BOBINAJ
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DiYARBAKIR
38
TEL: 04122376847-05337775704 FAX:0412 23831 69 DIVARBAKIRBATMANMUS
MAIL: maksanbobinaj@hotmail.com
YILDIZ ELEKTRIK
39 ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.SOK.NO:46 KARATAY/KONYA KONYA
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KOC MAKINE

ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 i¢ KAPI NO:1 SELCUKLU/KONYA

TEL: SADRETTIN KOG : 0(332) 23347 72

MAIL: kocmakine@hotmail.com

KONYA

a4

=y

OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ

ADRES : FEVZi CAKMAK MAH.10642.5K.NO:73 D:1

TEL :05396484545

MAIL : info@oflazkaynak.com

KONYA

4

N

AKTIF ELEKTRIK BOBINAJ - MUSTAFA BASEV

ADRES : HAMIDIYE MAH. 737. SOK. ABLOK NO:32

TEL :0(554)847 90 66

MAIL :0(554)847 90 66

KARAMAN

43

CALIKOGLU BOBINAJ URUNLERI

ADRES: SANAYi MAHALLESI 60031 NOLU CAD NO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTEP

TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

GAZIANTEP

44

CALISKAN BOBINAJ - MURAT KESKIN

ADRES: YENi MAH. YURTSEVER CAD. NO:52 KAPI NO:52

TEL: 03622281214/0535 7667738

MAIL: ¢ binaj@hotmail.com

SAMSUN

4!

o

ADEM ALTUNKESER - EMEK BOBINAJ

ADRES: MiMARSINAN MAH. CORUM SAN. SITESi. 15. CAD NO:5 C

TEL: 0364 234 68 84

MAIL: emekbobinaj@hotmail.com

CORUM

46

TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON

TEL: davut.kol@hotmail.com

MAIL: 04623255226 -05437631950 FAX:

TRABZON
RiZE
ARTVIN
GIRESUN

47

SAHIN BOBINAJ VE MAKINE

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

TEL: 02863161171-05326788193

MAIL:

CANAKKALE

48

MERT BOBINAJ

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

TEL: 0424224 2437- 05326840423 FAX:

MAIL: cahit.cakir23@gmail.com

ELAZIG

49

ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. No:6 Yesilyurt/Malatya

TEL:0(422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64

MAIL:

MALATYA

5

o

TOLGA MAKINE

ADRES: 1.Lalapasa Mahallesi Cennet Cesme Sokak Yasam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

TEL: 0442 235 63 64 CEP: 0538 578 63 64

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

ERZURUM

5

4

ADIGUZEL

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

TEL: 05376311675 TEL:03523115675

MAIL:hayati_adi il.com

KAYSERI

52

FAZ MAKINA BOBINAJ

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak No:91 Muratpasa /ANTALYA

TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876

MAIL: info@fazmakina.com.t

ANTALYA

53

USTUN BOBINAJ

ADRES: Orhangazi Mah. Elbistan San. Sit. 15. Blok Elbistan, Kahramanmaras

TEL: 0344 413 64 93

MAIL:

KAHRAMANMARAS

ELECTRO-CENTER

ADRES: Bahgelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu —K.MARAS

TEL: 03442360096-05327822230 FAX:0344 236 01 45

MAIL: electro-center@hotmail.com

KAHRAMANMARAS

5!

[l

AZGULER ELEKTRONIK

ADRES: Seyhsinan Mahallesi Biilent Ecevit Bulvari No:210-212 Gorlu/TEKIRDAG

TEL: 0(282)9991711 / 0(534)516 3443 “ArdaAZGULER”

MAaiL:azgulerelektronik@gmail.com

TEKIRDAG




16. GARANTI SARTLARI

i. Garanti siresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen sire garanti siiresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is glinid{ir. Bu sire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir ticret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

.Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti suresi icinde kalmak kaydi ile iki yil igerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin streklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami slrenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin diizenleyecegi
raporla, arizasinin tamirinin mimkdn bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak degistirme islemi
yapilacaktir.

Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar i¢in Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligi, Tiketicinin ve

<

VI

Vii.

Rekabetin Korunmasi Genel Midiirligi’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran Urettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve isgilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

. Garanti kapsamindaki Grlinlerde herhangi bir kusurun ortaya cikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi igin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylk bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki driinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yiiziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasl, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin misteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin garantisi gecersiz olacaktir.
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GeKaMac’

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI GeKaMac®

Makinenin Markasi L ettt e st e e bt et e eae e
Makine Modeli ettt ettt ettt et ebe e bbb er e
Makine Bandrol ve Seri NO .ot

TUKETICi BiLGILERI

Firma Bilgileri L et ettt st sttt aebaenben
Yetkili Adi-Soyadi L ettt stesteeteereseerenrans
Telefon L et e b sttt ettt et ebe e e s
Makinenin Bulundugu Adres : ....einininecre e e
Makinenin Bulundugu il ettt 1GE v,
Mail Adresi ettt e e @

imza /Kase

SERVIS BiLGILERI

Yetkili Servis Adi L ettt e e e e e b r e e eae e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl . e e
Kurulum Tarihi T S SRR
Garanti Baslangig Tarihi ettt e e ettt ettt bbb e et ste b eaeeaeene
Garanti Bitis Tarihi L ettt bt et st st saeshe e e et e e

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gegerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce, her
iki kopya tzerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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Gedik Kaynak A.S.

Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / Turkey
P.+90216 378 50 00 « F. +90 216 378 20 44
www.gedikkaynak.com
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